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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定 起草。
本文件代替GB/T  21873—2008《橡胶密封件  给 、排水管及污水管道用接口密封圈  材料规
范》,与GB/T  21873—2008相比，除结构调整和编辑性改动外，主要的技术变化如下：
a ) 增加了硬度等级的补充说明(见表1);
b)    增加了密封圈应用类型WA+ 、WC+  和WG+  (见第4章);
c)     更改了“耐微生物性能”的具体要求(见5.3,2008年版4.1.3);
d)     增加了“可选要求”中的“可选性能要求”及“寿命推算( LT  型)”的内容(见 6.1、6.4);
e)     增加了密封圈标志标签中关于“密封圈寿命的测试”的内容[见第11章h]]。
本文件修改采用ISO 4633:2023《橡胶密封件  给、排水管及污水管道用接口密封圈 材料规范》。
本文件与ISO   4633:2023相比，在结构上有较多调整，两个文件之间的结构编号变化对照一览表见 附录 A。
本文件与ISO  4633:2023的技术差异及其原因如下：
——增加了规范性引用的HG/T     4301—2012,“ 耐微生物性能”规定了具体要求，即“试验方法和
要求应符合有关国家标准的规定”改为“材料防霉性能应符合 HG/T    4301—2012 中9 . 3表2
中防霉等级不大于1级的要求及其他国家相关标准的要求”(见5.3),以适应我国的技术条件； ——用规范性引用的GB/T   3672.1替换了ISO   3302-1( 见5.4),以适应我国的技术条件；
——用规范性引用的GB/T   7757替换了ISO   7743,并将参考引用更改为规范性引用(见5.5),以适
应我国的技术条件；
——用规范性引用的GB/T   17604—1998替换了ISO   9691:1992(见5.5),以适应我国的技术条件； ——用规范性引用的GB/T   6031替换了ISO  48-2(见5.6),以适应我国的技术条件；
——用规范性引用的GB/T   528替换了ISO  37(见5.7),以适应我国的技术条件；
——用规范性引用的GB/T    42279—2022 替换了ISO     2285:2019,并将参考引用更改为规范性引用 (见5.8.2),以适应我国的技术条件；
——用规范性引用的GB/T    7759.1—2015 替换了ISO     815-1:2019(见5.8.2、6.4.3),以适应我国的 技术条件；
——用规范性引用的GB/T   7759.2 替换了ISO  815-2(见5.8.3及表4),以适应我国的技术条件；
——用规范性引用的GB/T   3512—2014替换了ISO 188:2023( 见5.9),以适应我国的技术条件；
——用规范性引用的GB/T   9871—2008 替换了ISO    6914:2021,并将参考引用更改为规范性引用
(见5.10),以适应我国的技术条件；
——用规范性引用的GB/T1685—2008    替换了ISO     3384-1:2019(见5.10、6.4.2),以适应我国的技
术条件；
——用规范性引用的GB/T   7762 替换了ISO   1431-1(见5.12),以适应我国的技术条件；
——增加了表脚注，即“—25℃,168h 条件下的硬度变化值，经与客户协商，可用Shore   A代替”
(见表4),以适应我国的技术条件；
——用规范性引用的GB/T   12832替换了ISO  3387(见6.2及表4),以适应我国的技术条件； ——用规范性引用的GB/T   1690 替换了ISO   1817(见6.3及表4),以适应我国的技术条件；  ——用规范性引用的GB/T   20028替换了ISO   11346(见6.4及表4),以适应我国的技术条件；
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— 用规范性引用的GB/T    2941替换了ISO  23529( 见7. 1),以适应我国的技术条件。
本文件做了下列编辑性改动：
——臭氧浓度由“pphm” 改为“10-8”,删除了注的内容(见5.12);
——密封圈或试样接头强度的测定速率由“(8.3±0.8)mm/s” 改为“(500±50)mm/min  ”(见B.3)。 请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国石油和化学工业联合会提出。
本文件由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会(SAC/TC   35)归口。
本文件主要起草单位：马鞍山宏力橡胶制品有限公司、新兴铸管股份有限公司、天津市际华橡胶制 品有限公司、际华橡胶工业有限公司、四川道弘新材料股份有限公司、西北橡胶塑料研究设计院有限公 司 、国铭铸管股份有限公司、山东省国铭输水件橡胶制品有限公司、安徽省庐江县华益橡胶制品有限公 司、河北友联橡胶制品有限公司、铁岭五星密封研究所有限公司、日丰企业(佛山)有限公司、四川佳世特 橡胶有限公司、连云港中复连众复合材料集团有限公司、镇江市双龙密封件材料有限公司、湖北飞歌科 技股份有限公司、河北华亘科技有限公司、邢台市橡胶厂、厦门麦丰密封件有限公司、上海逸通科技股份 有限公司、河北全耐橡塑制品有限公司、辽宁红海鑫鑫密封科技有限公司、余姚市振大塑胶有限公司。
本文件主要起草人：高尚俊、舒本勤、王恩清、渠向江、周江帆、周武刚、魏浩、王浩、赵迎新、葛洪兵、 韩平、石峥、林细勇、严林、许华明、魏巍、王飞、李洋、靳建国、郑华安、江周明、马立稳、孙波、干乃聪、黄良根、 王颖、陈勇、徐晓辉、刘长森、李慧、葛子凡、李志有、尹文华、李超、张芳、刘玉科、李锦杰、葛海健、 郭军生。
本文件于2008年首次发布，本次为第一次修订。
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橡胶密封件  给、排水管及污水管道用接口
[bookmark: bookmark46]密封圈  材料规范


警告：使用本文件的人员需熟悉正常的实验室操作。本文件并不旨在解决与其使用相关的所有安
全问题(如有)。使用者有责任采取适当的安全和健康措施。

[bookmark: bookmark3]1   范 围

本文件规定了下列管道用的硫化橡胶密封圈材料要求：
a)    冷饮用水(50℃以下)供应管道；
b)    排水、污水及雨水管道(不超过45℃的连续流动水和不超过95℃的间歇流动水)。 本文件规定的各种密封圈的标识是根据密封圈的型式、应用及要求确定的。
本文件也规定了成品密封圈的一般要求。由于管道接口的性能与密封圈材料性能、密封圈几何形 状及接口设计相关，相关产品标准还规定了特定应用场景所需的额外要求。本文件旨在适当的情况下 与规定接口性能要求的产品标准一起使用。
本文件适用于铸铁管道、钢管道、陶瓷管道、水泥管道、钢筋水泥管道、塑料管道及玻璃纤维增强塑 料管道等所有管道接口密封圈。
本文件适用于复合的或非复合的橡胶密封圈的弹性体部分。对于材料的硬度为76 IRHD～95   IRHD  之间的复合密封圈，只有橡胶直接参与密封或要求密封长期稳定时才适用拉断伸长率、压缩永久 变形及应力松弛要求。
本文件也适用于以闭孔发泡橡胶材料作为密封圈一部分的接口密封圈。

[bookmark: bookmark4]2   规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文 件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于 本文件。
GB/T  528   硫化橡胶或热塑性橡胶  拉伸应力应变性能的测定( GB/T   528—2009,ISO   37: 2005,IDT)
GB/T   1685—2008   硫化橡胶或热塑性橡胶  在常温和高温下压缩应力松弛的测定( ISO 3384: 2005,MOD)
GB/T  1690    硫化橡胶或热塑性橡胶  耐液体试验方法( GB/T    1690—2010,ISO   1817:2005, MOD)
GB/T    2941    橡胶  物理试验方法试样制备和调节通用程序( GB/T     2941—2025,ISO     23529: 2016,  IDT)
GB/T   3512—2014 硫化橡胶或热塑性橡胶 热空气加速老化和耐热试验( ISO    188:2011,IDT)
GB/T   3672.1    橡胶制品的公差  第1部分：尺寸公差( GB/T   3672.1—2025,ISO    3302-1:
2014,IDT)
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GB/T  6031    硫化橡胶或热塑性橡胶  硬度的测定(10 IRHD～100        IRHD)(GB/T  6031一 2017,ISO      48:2010,IDT)
GB/T  7757   硫化橡胶或热塑性橡胶  压缩应力应变性能的测定( GB/T   7757—2009,ISO   7743: 2007,IDT)
GB/T    7759.1—2015    硫化橡胶或热塑性橡胶  压缩永久变形的测定  第 1 部 分 ：在常温及高温 条件下( ISO       815-1:2008,IDT)
GB/T 7759.2    硫化橡胶或热塑性橡胶  压缩永久变形的测定  第2部分：在低温条件下 (GB/T   7759.2—2014,ISO   815-2:2008,IDT)
GB/T  7762    硫化橡胶或热塑性橡胶  耐臭氧龟裂  静态拉伸试验( GB/T   7762—2014, ISO     1431-1:2004,NEQ)
GB/T      9871—2008   硫 化橡胶或热塑性橡胶老化性 能 的 测 定  拉 伸 应 力 松 弛 试 验(ISO      6914: 2004,IDT)
GB/T   12832   橡胶结晶效应的测定 硬度测量法(GB/T    12832—2008,ISO      3387:1994,IDT)
GB/T   17604—1998    橡胶 管道接口用密封圈制造质量的建议  疵点的分类与类别( ISO  9691: 1992,IDT)
GB/T   20028    硫化橡胶或热塑性橡胶  应用阿累尼乌斯图推算寿命和最高使用温度 (GB/T       20028-2005,ISO       11346:1997.IDT)
GB/T  42279—2022  硫化橡胶或热塑性橡胶在恒定伸长率下测定拉伸永久变形及在恒定拉伸 载荷下测定拉伸永久变形、伸长率和蠕变(ISO       2285:2019,IDT)
HG/T    4301—2012    橡胶防霉性能测试方法

[bookmark: bookmark5]3   术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

[bookmark: bookmark6]4  分 类

管道接口用密封图材料按硬度等级可分为6类(40、50、60、70、80、90),见表1;按应用类型可分3类 [WA(WA+) 、WC(W   C+) 、WG(WG+)],    见表2。
表 1  硬度等级分类

	硬度等级*
	40
	50
	60
	70
	80
	90

	硬度范围，IRHD
	36～45
	46～55
	56～65
	66～75
	76～85
	86～95

	·根据公称硬度来确定材料的硬度等级，即胶料的硬度等级不是硬性要求，例如公称硬度为47 IRHD,则硬度等 级为50。士5的公差(见表2)表示硬度在42 IRHD和52 IRHD之间。
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[bookmark: bookmark48]表 2 按应用和要求确定的弹性体密封圈的类型

	类型
	应用
	要求
	章条号

	WA
	
冷饮用水供应管道(50℃以下)
	表3、对水质的影响
	5.1、5.2

	WA十
	
	表3、对水质的影响
以及表4中适用的选项要求
	5.1、5.2、6.1

	WC
	非饮用水供应管道、排水管道、污水管道及雨水 管道(45℃以下连续流动和95℃以下间歇流动)
	表3
	5.1

	WC+
	
	表3以及表4中适用的选项要求
	5.1、6.1

	WG
	耐油非饮用水供应管道、排水管道、污水管道及
雨水管道(45℃以下连续流动和95℃以下间歇
流动)
	表3、耐油性
	5.1、6.3

	
WG+
	
	表3、耐油性
以及表4中适用的选项要求
	5.1、6.1、6.3




[bookmark: bookmark7]5    要求

[bookmark: bookmark8]5.1  通 则
材料的物理性能符合表3的规定。材料不应含有任何对输送液体、密封圈寿命、管材或管件产生有 害影响的物质。复合密封圈的弹性体部分若不直接与管道中的液体接触则不必满足5.2～5.13的 要求。
表 3  物理性能要求

	性能
	单位
	试验方法
	章条号
	各硬度级别的要求

	
	
	
	
	40
	50
	60
	70
	80
	90

	硬度允许公差
	IRHD
	GB/T 6031
	5.6
	士5
	士5
	士5
	士5
	士5
	士5

	拉伸强度，最小
	MPa
	GB/T 528
	5.7
	9
	9
	9
	9
	9
	9

	拉断伸长率，最小
	%
	GB/T528
	5.7
	400
	375
	300
	200
	125
	100

	压缩永久变形，最大 23℃,72h
70℃,24h  -10℃,72h
	
% % %
	
GB/T 7759.1—2015
GB/T 7759.1--2015 GB/T 7759.2
	
5.8.2
5.8.2
5.8.3
	
12
20
40
	
12
20
40
	
12
20
50
	
15
20
50
	
15
20
60
	
15
20
60

	
热空气老化，70℃,7 d 硬度变化
拉伸强度变化率，最大 拉断伸长率变化率
	

IRHD
%
%
	
GB/T 3512—2014, 方法A
	


5.9
	

+8~—5
-20
+10~
30
	

+8～-5 -20  +10~  -30
	

+8~-5
-20
+10~
-30
	
+8~+5 -20  +10~ -30
	
+8~-5 -20  +10~ -40
	
+8~-5 -20  +10~ -40

	应力松弛，最大 23℃,7 d
23℃,100 d
	
%  %
	
GB/T 1685—2008
	
5.10
	
13
19
	
14
20
	
15
22
	
16
23
	
17
25
	
18
26
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表 3  物理性能要求( 续 )

	性能
	单位
	试验方法
	章条号
	各硬度级别的要求*

	
	
	
	
	40
	50
	60
	70
	80
	90

	水浸泡后体积变化 70℃,7 d
	%
	GB/T 1690
	5.11
	十8～-
	+8～-
	+8～-
	+8～-1
	+8~-
	+8～-

	耐臭氧
	一
	GB/T 7762
	5.12
	在未经放大的条件下观察时看不到裂纹

	注：拉伸强度变化率和拉断伸长率变化率指标中负号代表性能下降，负号后面的数值代表性能下降的最大值。

	·根据公称硬度来确定材料的硬度等级，即胶料的硬度等级不是硬性要求，例如公称硬度为47 IRHD,则硬度等 级为50。±5的公差表示硬度在42 IRHD和52 IRHD之间。



[bookmark: bookmark9]5.2    对水质的影响
在输送冷饮用水时，材料在使用条件下不应损害水质，应符合国家相关标准和规范要求。
[bookmark: bookmark10]5.3    耐微生物性能
当应用中有要求时，材料应具有耐微生物性能。其中，材料防霉性能应符合HG/T    4301—2012中
9.3表2中防霉等级不大于1级的要求及其他国家相关标准的要求。
[bookmark: bookmark11]5.4  尺寸公差
公差应符合GB/T  3672.1中规定的适当的级别。
[bookmark: bookmark12]5.5    疵点和缺陷
密封圈不应有可能影响其功能的缺陷。 GB/T     17604—1998规定的疵点应按以下原则确定是否属 于缺陷：
—   GB/T    17604—1998中4.1.1规定的密封工作面上的表面疵点，属于缺陷；
——GB/T  17604—1998中4.1.2.1b)规定的非密封工作面上的表面疵点，不属于缺陷。
在非密封工作面上的严重表面疵点，如GB/T    17604—1998中4.1.2.1a) 所述，能够认为是缺陷，这 应由相关方商定，验收标准与密封圈的类型和设计有关。
按照GB/T    17604—1998中4.2所述的内部疵点能够认为是缺陷。其压缩力可按照GB/T   7757测 定。压缩力的可接受极限值应由相关方商定，验收标准与密封圈的类型和设计有关。
[bookmark: bookmark13]5.6    硬 度
按 GB/T    6031中微型试验方法测定，硬度应符合表3规定。
如果密封圈的尺寸适当，可采用GB/T   6031中常规试验方法，以微型试验方法作为参照。
对于同一个密封圈，或沿挤出型材最大长度切割而成的密封圈，最大硬度和最小硬度之间的差值不 应超过5 IRHD 。 每一硬度值都应在规定的公差范围内。
[bookmark: bookmark14]5.7   拉伸强度和拉断伸长率
按 GB/T    528的规定，用1型、2型、3型或4型哑铃型试样进行测定，优先采用2型试样。若不用2 型试样，则应在试验报告中注明所用的其他哑铃型试样类型。
拉伸强度和拉断伸长率应符合表3的规定。
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[bookmark: bookmark15]5.8    在空气中的压缩永久变形
5.8.1     通 则
如果试样从密封圈上制备，则应在密封圈工作时的压缩方向上进行测定。
5.8.223℃下和70℃下的压缩永久变形
按 GB/T  7759.1—2015中方法A, 在23℃和70℃下，采用B 型试样进行测定，压缩永久变形应符 合表3规定。
如果密封圈横截面太小而无法从制品上切取试样时，则可按GB/T     42279—2022中方法A,  在 5 0 % 应变下，采用与压缩永久变形相同的试验条件(除应变外)和要求，测定密封圈的拉伸永久变形，而不必 要模制压缩试样。
5.8.3   -10℃下的低温压缩永久变形
按 GB/T   7759.2 的规定，在一10℃下，采用B 型试样进行试验，压缩释放(30±3)min 后测定，低 温压缩永久变形应符合表3的规定。
[bookmark: bookmark16]5.9    热空气中的加速老化
测定硬度(见5.6)和测定拉伸强度和拉断伸长率(见5.7)的试样应按照GB/T     3512—2014中方法 A, 在70℃热空气下老化7 d。
硬度变化、拉伸强度变化率和拉断伸长率变化率应符合表3的规定。
[bookmark: bookmark17]5.10    压缩应力松弛
压缩应力松弛应按照GB/T   1685—2008中方法 A, 采用经机械和热调节后的Ⅱ型圆柱形试样进行 测定。
对 于 7 d 的试验应记录3 h 、1 d 、3d和 7 d 的测量值，对于100 d 的试验，应记录3 h 、1d 、3 d 、7d、
30 d 和100 d 的测量值。
用对数时间坐标，以回归分析方法绘出最佳拟合直线。对于7 d 的试验，相关系数不应低于 0.93,对100 d 的试验，相关系数不应低于0.83。表3中7d 和100d 的压缩应力松弛要求都是从该直 线推导出来的。使用GB/T         1685-2008,5.2 第一段中描述的仪器进行连续测量，则 表 3 中 7d 和100d  要求是由7d 和100 d 的测量而得出。
在下列温度和时间下，压缩应力松弛应符合表3要求：
——(23±2)℃,7        d;
——(23±2)℃,100          d。
在试验期间，试验温度应在规定的公差范围内，并由适当的记录设备连续验证。
100 d 试验应视为型式认可实验。
如果密封圈横截面太小而无法从制品上切取试样时，则可按GB/T    9871—2008中方法A, 采用与
测定压缩应力松弛相同的要求，测定密封圈的拉伸应力松弛，而不必要模制压缩试样。
[bookmark: bookmark18]5.11    水浸泡后体积变化
应 按GB/T    1690 进行试验，在70℃的蒸馏水或去离子水中浸泡7 d 后测定，其体积变化符合表3 规定。
[bookmark: bookmark19]5.12  耐臭氧
按 照GB/T   7762 在下列条件下测定，与管材或管件接触的硫化橡胶密封圈的耐臭氧性应符合表3
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的规定。
——臭氧浓度：(50±5)×10-⁸。
——温度：(40±2)℃。
—预拉伸时间：72_2h。
——暴露时间：48_2h。
——预拉伸率：
● 40 IRHD、50 IRHD、60 IRHD、70 IRHD:(20±2)%;
●     80     IRHD:(15±2)%;
●     90     IRHD:(10±1)%。
——相对湿度：(55±10)%。
有包装防护的密封件，无论是否是独立包装的，试验使用臭氧浓度为(25±5)×10-。
5.13    预硫化橡胶型材首尾端的搭接
5.13.1    接 头
接头应硫化。
5.13.2    接头强度
按附录B 进行试验，未经放大的条件下肉眼观察接头区域，应无分离现象。

[bookmark: bookmark21]6    可选要求

[bookmark: bookmark22]6.1    可选性能要求
表4列出了可选性能要求。
表 4  可选性能要求

	性能
	单位
	试验方法
	章条号
	硬度等级的可选要求

	
	
	
	
	40
	50
	60
	70
	80
	90

	压缩永久变形，最大 —25℃,72h
	%
	GB/T 7759.2
	6.1
	60
	60
	60
	70
	70
	70

	硬度变化",最大 -25℃,168h
	IRHD
	GB/T 12832
	6.1
	+18
	+18
	+18
	
一
	
一
	
一

	油浸泡后体积变化
70℃,72 h
1号标准油(IRM 901) 3号标准油(IRM 903)
	% %
	

GB/T 1690
	


6.2
	

士10
一5～+50
	

士10  -5～+50
	

±10  -5～+50
	

±10  -5～+50
	

士10 +50~-5
	

±10
一5～+50

	寿命推算
20℃下的年限：
A级 B级
C级
	年 年 年
	


GB/T 20028
	


6.3
	

150
100
50
	

150
100
50
	

150
100
50
	

150
100
50
	

150
100
50
	

150
100
50

	—25℃、168h条件下的硬度变化值，经与客户协商，可用Shore A代替。
寿命等级的选择由有关各方根据应用商定。试验是在材料上进行的，而不是在成品上进行的，见附录C。
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6.2   -25℃低温性能
按GB/T    7759.2中方法A, 在—25 ℃下，采用B 型试样进行试验，压缩永久变形应符合表4规定。
按GB/T    12832进行试验时，在-25℃时的硬度变化应符合表4规定。
[bookmark: bookmark24]6.3    油浸泡后体积变化
耐油性应按照GB/T    1690 进行测定。在1号标准油( IRM   901)和3号标准油( IRM   903)中，在 70℃温度下浸泡72h 后，测定试样的体积变化。
油浸泡后体积变化应符合表4规定。
[bookmark: bookmark25]6.4  寿命推算
6.4.1  概 述
表5的材料寿命等级可由有关各方根据应用协商而定。6.3.2和6.3.3中描述的寿命推算是在材料 或由最终产品制备的样品上进行的，而不是在成品上进行的。寿命推算的结果可用于比较同一应用的 不同材料。对于实际应用中的密封圈，还有许多其他因素影响密封圈的使用寿命和性能。见附录C。
表 5  寿命等级分类

	寿命等级
	A
	B
	C

	年
	150
	100
	50



6.4.2    方法1-应力松弛
应力松弛应使用经过热和机械调节后的圆柱形试件，按照GB/T    1685—2008的方法A 或方法 B 测定。
根据GB/T     20028的规定选择合适的温度。
应至少在三个温度下进行测量，对于方法A, 其应力松弛的临界值为50%,对于方法B, 其应力松弛 的临界值为75%。根据GB/T     20028,将每个温度下达到临界值的时间绘制在阿累尼乌斯图中。寿命 是通过外推线至20℃来确定的。
注：经有关各方同意的其他温度也能用于推算。
6.4.3    方法2-压缩永久变形
压缩永久变形应根据GB/T    7759.1—2015的规定方法，采用B 型试样进行测试。
根据GB/T    20028的规定选择合适的温度。
应至少在三个温度下进行测量，压缩永久变形临界值为80%。根据GB/T    20028,将每个温度下达 到临界值(80%)的时间绘制在阿累尼乌斯图中。寿命是通过外推线至20℃来确定的。
注：经有关各方同意的其他温度也能用于推算。

[bookmark: bookmark26]7   试样及试验温度

[bookmark: bookmark27]7.1    试件的制备
除非另有规定，试样应按GB/T    2941从成品上切取。如果按有关试验方法给定的说明不能制备出 满意的试样，则应从尺寸适当的试片或试验胶板上切取试样。试片或试验胶板应使用与制造密封圈同
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一批次的混炼胶，并且在与制造成品相同的条件下模压。
对于允许使用不同规格试样的试验，每一批产品或任何对比试验应使用相同规格的试样。
[bookmark: bookmark52][bookmark: bookmark28]7.2   试验温度
除非另有规定，试验应在(23±2)℃下进行。

[bookmark: bookmark29]8    质量保证

质量保证试验不属于本文件的要求，但可从附录D 获得指导，附录D 给出了相应的试验周期、产品 控制试验及抽样技术。
质量保证规定宜采用如GB/T   19001中所述的质量保证体系。

[bookmark: bookmark30]9   贮 存

见附录E。

[bookmark: bookmark31]10   标 识

按应用和要求确定的弹性体密封圈的类型见表2,完整的密封圈标识应有下列内容：
——产品描述，如O 形圈；
——本文件编号，即GB/T    21873—2025;
——公称尺寸，如DN150;
——应用类型，如WA (见表2);
—-橡胶种类的缩写，如 EPDM ( 见 GB/T    5576);
——接口密封圈名称，如制造商的商品名称。
示 例 ：O 形圈/GB/T    21873—2025/DN     150/WA/EPDM/商品名。

[bookmark: bookmark32]11   标志与标签

每个密封圈或每袋密封圈(不宜在单个密封圈上打标记),均应以不损害密封能力的方式清晰且牢 固地标记，内容包括但不限于：
a)    公称尺寸；
b)    制造商标识；
c)    本文件编号以及应用类型和硬度级别，如GB/T     21873—2025/WA/50;
d)    第三方认证标志(如有);
e)  生产日期：××××年××月；
f)     耐低温密封圈，应标上(L),  如 WAL;
g) 耐油密封圈，应标上( O);
h)    密封圈寿命测试，应标上寿命等级，如(LT-A  级 ) ;
i)     橡胶种类的缩写，如 EPDM (见 GB/T    5576)。
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[bookmark: bookmark33]附  录  A
[bookmark: bookmark33](资料性)
[bookmark: bookmark53][bookmark: bookmark33]本文件与ISO  4633:2023的结构编号变化情况
本文件与ISO  4633:2023相比，在结构上有较多调整，具体结构编号变化对照见表A.1。
表 A.1    本文件与ISO   4633:2023的结构编号对照情况

	本文件结构编号
	ISO 4633:2023结构编号

	前言
	前言

	1
	1

	2
	2

	3
	3

	4
	4

	5
	5

	5.1
	5.1、5.14

	5.2
	5.2

	5.3
	5.3

	5.4
	5.4

	5.5
	5.5

	5.6
	5.6

	5.7
	5.7

	5.8
	5.8

	5.9
	5.9

	5.10
	5.10

	5.11
	5.11

	5.12
	5.12

	5.13
	5.13

	6
	6

	6.1
	6.4

	6.2
	6.1

	6.3
	6.2

	6.4
	6.3

	7
	7
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表A.1    本文件与ISO 4633:2023的结构编号对照情况(续)

	本文件结构编号
	ISO 4633:2023结构编号

	8
	8

	9
	9

	10
	10

	11
	11

	附录A
	一

	附录B
	附录A

	附录C
	附录D

	附录D
	附录B

	附录E
	附录C
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[bookmark: bookmark34]附  录  B
[bookmark: bookmark34](规范性)
[bookmark: bookmark34]接头强度的测定

[bookmark: bookmark37]B. 1  概 述
将预硫化橡胶搭接而成的密封圈进行拉伸测定。
[bookmark: bookmark38]B.2 试样
试验既可在密封圈上进行，也可在200 mm长有接头的试样上进行，接头位于试样的中心，距两边 各长100 mm。
[bookmark: bookmark39]B.3   试验步骤
在密封圈或试样接点50 mm 的等距离处做两个参照标记，以(500±50)mm/min  的速度拉伸密封 圈或试样，直至参照标记间的伸长率达到表B.1 的规定，保持该伸长率1 min, 在拉伸状态下检验密封圈 或试样。
表B.1   测量接头强度时参照标记要求的伸长率

	硬度级别
	伸长率
%

	40、50、60、70
	100

	80
	75

	90
	50
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[bookmark: bookmark40]附  录  C
[bookmark: bookmark40]( 资料性)
[bookmark: bookmark40]关于6 .4中寿命推算的说明
6.4中描述的寿命推算是在材料或由最终产品制备的样品上进行的，而不是在成品上进行的。寿 命推算的结果可用于同一应用的不同材料的比较。
对于实际应用中的密封件，还有许多其他因素影响密封件的使用寿命和性能，例如：
——密封圈的尺寸和形状；
——间隙的尺寸和形状；
—密封过程中的条件；
●  静态或动态，
●  高温、低温或可变温度， ●  高压、低压或可变压力， ● 介质，
●  其他。
表5给出的寿命等级可用作指导。这些等级涉及管道系统的大多数应用。对于其他应用，尤其是 易于维护的应用，较短的使用时间就足够了，并且可达成一致。材料的理论寿命推算给出了材料的最佳 性能，而密封圈实际的持续使用时间可能比推算寿命短。
GB/T    21873—2025
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[bookmark: bookmark41][bookmark: bookmark41][bookmark: bookmark41]附  录  D (资料性) 质量保证

D.1 型式检验
除了试验周期超过28d 的试验以外，其余试验宜至少每年或在制造工艺发生重大改变时进行一 次。对于试验周期超过28d 的试验，宜每隔五年重复一次。所有试验(没有任何例外),宜在开始和橡 胶配方发生重大变化时进行。
D.2  控制试验
宜按7. 1的规定制备试样，进行5.5和6.2的试验以及表3的下列试验：
a)  拉伸强度；
b)    拉断伸长率；
c)    压缩永久变形；
d)   硬 度；
e)    接头强度，如果适用。
D.3    产品控制试验的抽样
产品的控制试验宜在各批成品密封圈上进行，并采用下列抽样程序：
a)     对于计数检验，见GB/T       2828.1,例如：规定的检验水平为S-2,   接收质量限(AQL )为 2 . 5 % ;
b)    对于计量检验，见 GB/T       6378.1,例如：规定的检验水平为S-3.AQL     为 2 . 5 % 。
并不排除生产者使用GB/T      2828.1和GB/T       6378.1中更严格的检验水平和AQL    值的组合。
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[bookmark: bookmark42]附  录  E
[bookmark: bookmark42](资料性)
[bookmark: bookmark42]密封圈的贮存指南
从生产到使用之间的任何阶段，密封圈参见GB/T  20739中的建议进行贮存。
宜注意以下几点：
a)    贮存温度不高于25℃,最好低于15℃;
b)    密封圈宜避光贮存，尤其避免强阳光和高紫外线含量的人造光的照射；
c)    在存放密封圈的室内，不宜有可产生臭氧的设备，如汞蒸气灯，也不宜有可产生电火花或静电 的高压电器；
d)    密封圈宜以无拉伸、无压缩或无其他形变的松弛方式存放，不宜将密封圈悬挂；
e)     密封圈的贮存环境宜保持清洁。
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