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前 言

    本标准等同采用国际标准ISO 11501:1995((塑料 薄膜和薄片 加热尺寸变化试验方法》。

    本标准代替GB/T 12027-1989((塑料薄膜尺寸变化率试验方法》。

    本标准与GB/T 12027-1989相比，主要变化如下:

    — 关于名称的修订:英文名称与ISO 11501相同，中文名称为‘塑料 薄膜和薄片 加热尺寸变

        化率试验方法’。

    — 关于范围的修订:本标准适用范围增加了塑料薄片产品，并明确规定本试验方法是在加热条件

        下测定尺寸变化的试验方法。

    — 增加原理一章(见第3章)。

    — 增加装置一章(见第4章)。

    — 试样尺寸为120 mm X 120 mm，标记长度为100 mmX100 mm(1989版的5.1;本版的第6章

图 1).

    — 试验步骤中增加:a.将带高岭土床的金属容器先放人烘箱达到试验温度;b.试样平展放在高

        岭土床上，上面用薄薄一层高岭土盖上(见第6章)。

      一增加精度一章(见第8章)。

    — 增加附录A(见附录A),

    本标准的附录A为资料性附录。

    本标准自实施之日起，同时代替GB/T 12027-1989,

    本标准由中国轻工业联合会提出。

    本标准由全国塑料制品标准化技术委员会归口。

    本标准由轻工业塑料加工应用研究所负责起草。

    本标准主要起草人:陈 倩。

    本标准于1989年12月27日首次发布，本次为第一次修订。
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塑料 薄膜和薄片 加热尺寸变化率试验方法

1 范围

    本标准规定了塑料薄膜和薄片加热时纵向和横向尺寸变化测定的试验方法。本方法适用于厚度小

于1 mm的热收缩或非热收缩的塑料薄片尺寸变化的测定。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 2918-1998 甥料试样状杰调节和试验的标准环境Gdt ISO 291:1997)

3 原理

    试 验包括:

    a) 分别测定各试样纵向和横向上两个规定长度标记间的初始长度;

    b) 试样放在烘箱内高岭土床上按规定温度和时间加热;

    c) 试样冷却后再次测量纵向和横向的标记间长度并计算尺寸变化。

4 装里

4.1 空气循环烘箱。烘箱的容量应能使试验组(包括高岭土床和试样)的总体积不超过其10%，并能

使试验组放在烘箱内架上时相互间和距烘箱壁至少50 mm.

    烘箱内循环空气通过的速率每小时至少换气6次，烘箱的温度应能控制到保持试验组试验温度的

士20C(如试验温度低于100℃为士10C),

4.2 金属容器。金属容器包括厚度约20mm的高岭土床，其大小应能使试样平整地放在上面不变形，

并能放人烘箱中。

4.3 测温装置。测温装置的测头应能浸埋在高岭土床内。

4.4 量具。精度不大于。. 5 mm的量具。

4.5 秒表。

5 试样

    在试样制备和测量前，样品按GB/T 2918-1998规定的一种标准环境状态调节至少2 h,

    制备3块试样，从薄膜或薄片的中部和两边各取一块约120 mm X 120 mm试样，裁取试样时应距

薄膜或片边缘至少50 mm.

6 试验步骤

    将包括高岭土床的金属容器((4.2)放人烘箱(4.1)中，控制温度使高岭土床达到规定温度。

    按图1所示标记试样的纵向(机械的)和横向，在试样中间标记纵向和横向的初始长度(L。和TO)

用量具((4.4)分别测量，精确至0. 5 mm,

    试样平展放在高岭土床上，上面用薄薄一层高岭土盖上，在材料所要求的时间内保持规定的温度。

    附录A是各种薄膜和薄片材料的试验温度和加热时间示例。

    加热结束后从高岭土床中取出试样，在与试样状态调节同样的环境下保持至少 30 min，再次测量

标记间长度(I.和T).
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                                圈1 试样尺寸和标记长度

结果表述

计算每块试样纵向和横向标记间长度的变化值与初始长度的百分比，按式(l)、式(2)。

△“一导 x100
“T一工护xl。。

(1)

(2 )

    式中 :

    L。，TO— 初始标记间长度，单位为毫米(mm);

      L，T— 加热后标记间长度，单位为毫米(mm)。
    注:△L和 △T可能为芷或负，正值和负值分别表示薄膜或片的伸长或缩短.

    分别计算三块试样纵向和横向结果的算术平均值，精确至小数一位。

8 精度

    因为没有得到实验室间的数据，本试验方法的精度是未知的，当获得试验室间数据后，精度的描述
将在以后的修订版中加人。

9 报告

    试验报告应包括下列内容:

    a) 本标准号;

    b) 完整识别试验样品必要详情;

    c) 试验温度;

    d) 加热时间;

    e) 标记长度的平均变化率;

    f) 变化的方向(纵向和横向);

    9) 试 验时间 。
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    附 录 A

    (资料性 附录)

温度和加热 时间示例

A. 1 加热时 间

建议试验加热时间:

预计不在高温下加工的非热收缩薄膜或薄片加热时间为5 min,

热收缩或热成型薄膜或薄片加热时间为30 min,

A. 2 温度

表A.1可作为试验指南。

表A. 1 推荐温度

材 料 非收缩 热收缩/热成 型

未增塑聚抓乙烯 85 125

增塑聚抓乙烯 70 125

抓化聚抓乙烯 100 150

ABS 125

高密度聚乙烯 125 150

聚丙烯 125 175

乙酸纤维 125 150

聚甲基丙烯酸 甲酩 160 160

低密度聚乙烯 100 150


